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Vaihe 1 — Poista vieras esine, maarittele piston kulma kulutuspintaan nahden.
INIY
(X/] &

Poista vieras esine ja maarittele piston kulma suhteessa kulutuspintaan (1,2).

Remastem -korjauksia voi tehda jos pisto on kohtisuora tai maksimissaan 25 ° kulmassa.
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Vaihe 2 — Puhdista TL-kalvo (Tubeless—kalvo)

2 3
Suihkuta karhennusnestetta tl-kalvon paalle. (505969) (1)

Kaavi tl-kalvolta epapuhtaudet pois kayttamalla kaavinta.
(595117 tai 595451) (2)

Imurioi karhennettu alue puhtaaksi (519702) (3)
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Vaihe 3 — Pistokohdan avaus (jyrsinta)

Remastem —koot ovat 6, 8, 10,12 mm

Jos kaytat 8 mm Remastem tappia, jyrsi/poraa pistokohtaa ensin sisaltapain 8 mm
jyrsimella (595494), seuraa alkuperaisen piston suuntaa (1).

Seuraavaksi jyrsitaan ulkoapain ja saadaan aikaan siisti pistokanava (2).

Taman jalkeen imuroidaan kaikki jaanteet renkaan sisalta ! (3)
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4. REMASTEM —-varren asennus

Laita Special Cement Blue -vulkanointinestetta pistoreikaan tutkimuspiikin
(836561) avulla.(1,2)
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4. REMASTEM —varren asennus

Laita vulkanointinestetta myos REMASTEM:in varteen. (1)

Marka vulkanointineste voitelee ja auttaa REMASTEM:in asennuksessa
Pujota vetolanka (511180) pistoreikaan (2)

Laita REMASTEM vetolangan (511180) silmukkaan (3).
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4. REMASTEM —varren asennus

Veda pihdeilla REMASTEM -varsi renkaan lapi, irrota vetolanka (1).

Ota pihdeilla kiinni kumivarresta ja veda kunnes REMASTEM -varsi on lahes TL-kalvon tasolla.
Ala kuitenkaan veda liian pitkélle. Jata pieni “nysa” (2).

Poista ylimaarainen vulkanointineste ennen kuin karhennat. Kayta 65 mm kuppikarhenninta
(595435) (3)

Karhenna kunnes REMASTEM —varsi on TL-kalvon tasolla. Poista jaamat imuroimalla (4).

REMA TIP TOP Automotive, 15.10.2014 18



5. Valitse sopiva ulkorengaspaikka ja sapluuna

INIY
(X/] &

ExE -

10x15 B

20 x 40 15

30 x 50 20

40 x 70 25

15x 25 -

25x 35 -

40 x 60

Kayta Rema Tip Top ohjetaulukkoa oikean ulkorengaspaikan loytamiseksi.

REMA TIP TOP Automotive, 15.10.2014 19



5. Valitse sopiva ulkorengaspaikka ja sapluuna

Tll' _

TOr

Jos on mahdollista kayta sapluunaa, jos sapluunaa ei ole aseta paikka pistoreian
paalle ja merkkaa karhennettava alue. (1)

Karhenna alue tasaisesti kayttaen 65 mm kuppikarhenninta (595435) (2)

Puhdista karhennettu alue messinkiharjalla (595455) ja poista poly imurilla (519702) (3,4).
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6. Vulkanointi

Leswiitih Speciial Cement Biuwe —wuilkanoimbinesteit kafhemmneiulle aueslie (1).
N i, €5 veaumiiolkoiat om yhGspsin, S mivemmista (2}

Kuitumiiszika rijppuw EmpititEsts @ kosteudests, maim 10 mimuoit momasisti.
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7. Vahvikkeen asennus

(595104)

Vapauta rengas levittajasta(1).Taita vahvikkeen suojakalvot keskelta sivuille
(2).

Aseta vahvike paikoilleen ja irrota suojakalvo yksi puoli kerrallaan (3).
Trissaa keskelta kohti reunoja ja varmista vahvikkeen tiukka Kiinnitys (4).
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Vaihe 8 — Viimeistely Inner Liner Sealerilla

Levita vahvikkeen siniselle reuna-alueelle ja karhennetulle alueelle Inner Liner Sealer
(515900). (1,2)

Leikkaa REMASTEM —varsi kulutuspinnan puolelta, jata 1-2 mm ulkonema (3).
Viimeistele karhentamalla varovasti.
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